Организационной основой метрологического обеспечения ОАО «Теплоприбор» является Центр метрологии и испытаний (ЦМИ).
ЦМИ решает основные задачи метрологического обеспечения производства:

- анализ состояния измерений на предприятии и разработка на его основе мероприятий по совершенствованию метрологического обеспечения;

- совместно с отделами Главного конструктора и Главного технолога устанавливает рациональную номенклатуру измеряемых параметров и оптимальных норм точности измерений на  предприятии;

- проводит метрологическую экспертизу конструкторской и технологической документации на вновь разрабатываемые, модернизируемые изделия, изделия серийного производства и испытательного оборудования уделяя особое внимание соблюдению правил и норм Госатомнадзора, Государственного Морского регистра, Государственного  Речного регистра России;

- осуществляет приобретение, распределение, учет и хранение средств измерений;

- выполняет ремонт (лицензия Госстандарта России №000405-ИР), поверку и метрологическую 
аттестацию средств измерений, применяемых на предприятии.

Общее количество поверяемых средств измерений составляет 1795 ед. Из них 82% 
поверяется собственными силами, остальные направляются на поверку в ФГУ, ФГУП 
Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии, 33% представляется
в прокат другим подразделениям завода.

Поверка осуществляется 10-ю аттестованными в установленном порядке поверителями по 6 видам измерений: геометрические, теплотехнические, давления, радиотехнические, 
электрические, расхода и количества жидкости и газа с использованием рабочих эталонов
класса точности 0,01 и 0,02.

На установке СНИП РСГ осуществляется градуировка, настройка и поверка счетчиков

газа в диапазоне расходов от 0,01 до 250 м3 /ч.
На установке ПРТ проводится настройка, проливка и поверка всех типов тепло- и водосчетчиков с расходом до 200 м3 /ч.
Срок действия аттестата аккредитации метрологической службы предприятия на право поверки средств измерений – до 01.05.2006г. Сфера действия аттестата аккредитации: поверка средств измерений для собственных нужд и при выпуске из производства в объёмах, согласованных с ФГУ «Рязанский ЦСМ».
Качество выпускаемой продукции в ОАО «Теплоприбор» обеспечивается постоянным
в процессе производства и выборочным при испытаниях контролем её соответствия требованиям конструкторской документации, соблюдения технологии изготовления.

В процессе производства продукции контролируется качество сварных соединений

специалистами лаборатории неразрушающего контроля (ЛНК) радиационным, ультразвуковым,

капиллярным и люминесцентным методами, течеисканием.
Продукция проходит технологическую наработку в условиях вибрационных и температурных воздействий в лаборатории испытаний.

Выборочный контроль осуществляется всех типов выпускаемых приборов (более 80)

ежегодно в процессе проведения периодических испытаний и контрольных испытаний на 

надёжность специалистами ЦМИ с участием представителей Госгортехнодзора,  Морского и

Речного регистров, заказчиков:
- функциональные параметры выпускаемой продукции

- степень защиты приборов от попадания пыли и воды

- на воздействие климатических и механических факторов

Испытаний осуществляются на импортном и отечественном серийном оборудовании,

а также спроектированном и изготовленном в единичных экземплярах

Лаборатория испытаний имеет свидетельство №73/332 Госстандарта РФ на право 

выполнения измерений в закрепленной за лабораторией области деятельности со сроком

действия до 14 ноября 2006г.

Лаборатория неразрушающего контроля имеет свидетельство об аттестации №251640030 действительно до 11.10.2005г., удовлетворяет требованиям Системы неразрушающего контроля Госгортехнадзора России.

Специалисты физико-химической лаборатории в соответствии со свидетельством

Госстандарта РФ №20/301 «Об оценке состояния измерений в лаборатории», действительным

до 17.04.2006г. имеют наличие условий, необходимых для выполнения измерений в закреплен-
ной области деятельности,  в т.ч. металлографические и механические исследование образцов

и деталей, химических и спектральных анализов металлов и материалов на соответствие марок,

определение химического состава электролитов.

